TP 01 : Dessinen 3D des pieces sur SOLIDWORKS

Ce TP a pour objectif la modélisation d'un boulon. 1l sera donc composé d'une vis et d'un écrou.
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Suivez les étapes suivantes :
1- Ouvrir SOLIDWORKS
2- Cliquez : Nouveau ----- Piece
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EE Ure mise en plan d'étude 2D, généralement une piégce ou un assemblage
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3- Création de la téte : Créez une esquisse (Cercle de rayon 30 mm) sur le plan de dessus, et extrudez la
de 20 mm (Base/Bossage extrudé).
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5- Création de filetage:
- Créez un plan a 60 mm du plan de dessus (plan de dessus --- Geométrie de référence --- Plan).
- Créez une esquisse cercle de rayon 15 mm (rayon de la vis).
- Créez une hélice (Fonctions --- Courbes --- Hélice et spirale).

- Créez une forme de triangle sur le plan de face.

- Avec la spirale et I'esquisse de triangle, effectuez un enléevement de matiére avec balayage pour modéliser
le filetage (sélectionnez I'esquisse de triangle --- Fonctions --- Enléevement de matiére balayé ---
sélectionnez la spirale comme trajectoire).
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Sélectionnez le type et réglez les paramétres.
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6- Enlevez de la matiere pour pouvoir entrer le tournevis (Sélectionnez la face de dessus de la téte --- tracer
I'esquisse de la forme de tournevis --- Fonctions --- Enlevement de matiere extrudé de 10 mm et 20 degré).
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7- Effectuez un congé de 8 mm (Fonctions --- Conge)
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L’écrou:
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Suivez les étapes suivantes :
1- Ouvrir SOLIDWORKS
2- Cliquez : Nouveau ----- Piéce

3- Créez une esquisse sur le plan de dessus. L'esquisse doit contenir un hexagone etun cercle de 30 de
diametre, extrudez la de 25 mm.
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4- Pour créer les "bords", dessinez sur le plan droite une esquisse de triangle et une axe (ligne de
construction), ensuite, effectuez un enlévement de matiere avec révolution.
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5- Chanfreinez la partie intérieure (Fonctions --- Congé --- Chanfrein).d

[@solidworks 0 -3-@-%-9-E/8 - it qQ Y Ax

@ Bossagepsebdari = p o Bovdemesetda @ W Brewe ot ¥ Y S

. e Assstarce . de (] . cematieisst | % RSN R peviie @ i Gonétre Cortes i)
e = E
ek perae  révoston [T Décope fontire .. Wowe B smene ..
QAYHE T 4-QR-&- - 8%

) Plan de dessus
& Plan de droite:
1, Origine
- (@ Edrusion2
< {f) Enlévement de matiére-Ré|
) Conged




6- Pour la création de filetage, suivez les mémes étapes pour la vis.
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